DETAIL DE LA MANUTENTION DES COLIS DT 1

- Aiquillage des colis vers les différents quaiscdargement camion ou vers
le quai erreur

- OaG:

Pour chaque quai, un Vérin rélilise Lecteur codg
laiguillage des différents colis. S a barre

capteurs (CAi-x ou Gx) photoélectriglies ﬁ
de type barrage détectent larrivée [des O O CA3-1
colis ainsi que leur passage.
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DETAIL DE LA MANUTENTION DES COLIS DT 2

Aiquillage Al :

Zone de stockage 4 et §
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Chaque colis est entrainé par fes
rouleaux mis en rotation par un
M405 moteur électrique. Il faut pouvdir
N arréter ces rouleaux afin d'éviter
toute collision des colis. Pour cela,
lentrainement des colis est réalisé
par plusieurs secteurs motorisgs.
Tous les secteurs sont indépendants
Gl 4 O entre eux et sont notés M,;.
(j étant le numéro du secteur )
- Aiguillage A2 :
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REPARTITIONS DES COLIS VERS LES FILMEUSES DT 3

Schématisation :
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Fonctionnement :
Chaque colis arrive au niveau de la butée. llibété individuellement lorsque la

cloche de répartition est présente au niveau dueonpCFO. La cloche de
répartition, par I'intermédiaire du vérin VF1, emwdes colis vers les filmeuses en
fonction de la disponibilité de celle-ci. Les vériNF2 et VF3 sont équipés de

régulateurs du débitls mettent 3 secondes pour sortir.




